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Zahnmedizinisch-zahntechnische Kooperationsstruktur

Zahnérztlich-klinische Behandlung

1. Anamnese, Befunderhebung, Diagnose

2. Klinisch-chirurgische Mafnahmen

- préprothetische Mafinahmen
z. B . Schienungstherapien

- konservierende MafPnahmen

- Parodontalbehandlungen

3. Situationsabformung fir
Planungsmodelle

6. Ergénzende klinische Vorbereitungen
- Kieferkammgléttung
- Beschleifen von Zéhnen
7. Abformungen r
- Prézisionsabformung
mit konfektionierten Loffeln (mukostatisch)
- Funktionsabformung (mukodynamisch)
mit manuell gefertigten individuellen L&ffeln

Zahntechnischer Arbeitsablauf

4. Herstellung Planungsmodelle

- Einstickarbeitsmodelle

5. Konstruktionsplanung

- Konstruktionsvorschlége
nach technischen Kriterien

- Hinweise fir ergénzende
klinische Vorbereitungen

10. Kieferrelationsbestimmung (Bissnahme)
- Handbissnahme
- infraorale Bissregistrierung
- Checkbisse
11. Gesichtsbogenregisirierung
zur gelenkbezogenen
Justierung der Modelle
in ein Gelenkgerdt
12. Bestimmung der Zahnfarbe

8. Modellherstellung

- Einstickarbeitsmodelle
- mehrteilige Arbeitsmodelle | }
Q. Herstellung Bissschablone ‘
- fir Handbissnahme

- fir infraorale Bissregistrierung

19. Einprobe beim Patienten

- Funktionskontrolle

- statische Okklusion und
dynamische Okklusion

- Konfrolle Zahnform/Farbe

- Asthetik, Zahnstellung

- Passform

- Korrekturhinweise

Herstellung der Einprobe
13. Gelenkgerdte jusfieren
- Einrichten der Modelle
14. Zahnaufstellung in Wachs
- fir totale Prothesen
- fur partielle Prothesen
15. Geriistmodellation in Wachs
- von Kronen, Briicken
- Modellgussgeristen
. Einbetten von Gufiteilen
- mit exakten GuBkandlen
- unter Vakuum
. GiePen von Metallen
- Schmelz- und Gussverfahren
- Lten und Schweifen
. Geristherstellung/Ausarbeitung

Eingliedern der fertigen Arbeit
- umfassende Funkfionsprifung
- Kaufunktion

- Haltefunktion

- Pflegehinweise

- Korrekturen

- Nachbehandlung

- permanenter Recall

Fertigstellung von
Verblendungen

- Prothesensdtteln

- Kunststoffverarbeitung

- Keramikverarbeitung
Ausarbeifen

- spanabhebende Umformung
- Schleifen und Polieren




Lernfeld 1
Arbeitsunterlagen erstellen und bewerten

1. Ausbildungsjahr
Zeitrichtwert : 80 Std

Zielformulierung:

Die Schiilerinnen und Schiler sind sich bewusst, dass die
Qualitét eines zahntechnischen Produktes von der Giite
des Arbeitsmodells abhangt. Sie sind in der Lage, aus den
unterschiedlichen Abformungen ein indikationsgerechtes
Modell zu erstellen und erkennen dabei, wie die verschie-
denen Modellwerkstoffe sachgerecht zu verarbeiten sind.
Die Vorschriften des Gesundheitsschutzes, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes werden im Sinne der
Verantwortung fir alle am Behandlungsprozess Beteiligten
eingehalten.

Die Schilerinnen und Schiler erkennen am Beispiel des
Erstellens von Arbeitsunterlagen, dass Qualitdtssicherung
eine der Voraussetzungen ist, einen hohen Standard zahn-
fechnischer Arbeiten einzuhalten. Zu den grundlegenden
Prinzipien der Qualitatssicherung gehort die Dokumento-
fion der fachgerechten Herstellung der Produkte; diese
kann von den Schilerinnen und Schilern nachvollzogen
werden.

Sie kennen die wichtigsten Verfahren zur Prifung von Ab-
form- und Modellwerkstoffen und kénnen diese anhand
von Werkstoffkenndaten vergleichen und beurteilen. Eben-
so konnen sie mittels VVerkstoffkenndaten die Lagerung,
Ver- und Bearbeitung der Werkstoffe einschatzen und
stevern. Sie achten auf rationelle Werkstoff und Energie-
verwendung.

Die anafomischen, werkstoffkundlichen und prothetischen
Kenntnisse versetzen die Schilerinnen und Schiler

in die lage, die Qualitat des fertigen Modells zu beurtei-
len, Fehler zu erkennen, diese zu korrigieren und bei
nachfolgenden Arbeiten zu vermeiden.

Auszug aus: Rahmenlehrplan fir den Ausbildungsberuf
Zahntechniker/Zahntechnikerin; Seite @
(Beschluss der Kultusministerkonferenz vom 17.10.1997)

Inhalte:

e Anafomie und Topographie der Mundhohle
e Zahnarten und Gebissschemata

Fachkommunikation einschlieBlich der Ubermitlung von
Arbeitsunterlagen durch elekironische Medien
Auswahl und Bewertung von Abform- und Modellwerk-
stoffen nach ihren Werkstoffkenndaten, insbesondere
Harte- und Festigkeitsprifverfohren, Volumenverhalten,
plastisches und elastisches Verhalten sowie Léseverhalten
Grundkenntnisse Gber Abformungen

Abformwerkstoffe

Vorbereitung der Abformung

Erstellen eines Zeitplanes

Modellwerkstoffe

Modellherstellung

Wechselwirkung zwischen Abform- und Modellwerk-
stoffen

Analyse und Beurteilung der Modelle

Dublieren

e Gesundheitsschutz, insbesondere Arbeitshygiene, Hy-

gieneplan

Arbeitssicherheit, insbesondere
schriften, Erste-Hilfe-MaBnahmen
Umweltschutz, insbesondere Wertstofftrennung und Ent-
sorgung

Crundlagen der  Qudlittssicherung,
dards, Fehleranalyse, Dokumentation

Unfallverhitungsvor

Qualitatsstan-



Oberfléchentopographie des Gesichts

Tréinenwarze (Caruncula lacrimalis) Stim (Frons)

Augenbraue (Supercilium) Nasenwurzel (Radix nasi)

oberes Augenlid (Palpebra superior) Nasenricken (Dorsum nasi)

Unteraugenlidfurche

unteres Augenlid (Palpebra inferior)
(Sulcus infrapalpebralis)

Nasenfligel [Ala nasi)

Nasenwangenfurche Wange (Buccal

(Sulcus nasolabialis) Nasenspitze [Apex nasi)

Mundwinkel (Angulus oris)

Mundspalt Rima oris Oberlippenrinne (Philirum)

Oberlippenhickerchen Oberlippe (Labium superius)

(Tuberculum labii superioris)
Kinn (Mentum)

Unterlippe (Labium inferius)

Kinnlippenfurche

(Sulcus mentolabialis)

Topographie des Gaumens und der Schlundenge

Mundvorhof (Vestibulum oris) Oberlippe (Labium superius)

lippenbdndchen
(Frenulum labii superioris)

Wangenbéndchen ——

(Frenulum buccaesuperioris)

Umschlagfalte (Fornix vestibuli)
Gaumentfalten

[Plicae palatinae transversae)

Wange (Bucca) —
harter Gaumen (Palatum durum)
AH-Linie
Rachenblaserfalte

[Raphe pterygomandibularis)

Gaumengriibchen
(Foveolae palatinae)

Zapkchen [Uvula weicher Gaumen (Palatum molle)

vorderer Gaumenbogen
[Arcus palatoglossus)

Gaumenmandeln (Tonsilla palatina)

Schlundenge (Isthmus fauclum)

hinterer Gaumenbogen

Zunge (lingula) [Arcus palatopharyngeus)

6 1. Lernfeld Anatomie und Topographie der Mundhéhle



Betrachtung der einzelnen Zéhne Man unterscheidet vier verschiedene Zahnforme 4%?%1{
lichen Gebiss; je Kieferhdlite der vierte Teil Zohne\ .

lateinisch/griechisch: 2 Schneidezdhne 1 Eckzahn, 2 Prémolaren |
der Zahn = Dens/Odous
die Zéhne = Dentes/Odontes
dental = die Zdhne
betreffend

12 Frontzdhne mit
- 8 Schneidez&hnen
- 4 Eckz&hnen
20 Seitenzéhne mit
- 8 Pramolaren
12 Molaren.

temporéres Gebiss

- zeitlich begrenzt in Funktion
stehendes Gebiss ¢

- Milchgebiss; 20 Milchzéhnen <
(Dentes deciduil

- entsteht in erster Denfition (Zahnung)

- vom 5. lebensmonat bis 3. Lebensjahr

permanenfes Gebiss; bleibendes Gebiss Kauflehe (Facies okklusalis)

besteht aus 32 Zahnen
(Dentes permanentes)

- erselzt und vergréPert durch einmaligen
Zahnwechsel das Milchgebiss:
ab 6. lebensjahr (Sechsjahresmolar)
bis12. lebensjahr

Zahnkrone (Corona dentis) <

Zahnhals (Collum/Cervix dentis) {

Anatomische Zahnkrone (Corona anatomica)

- ist der mit Schmelz bedeckte Anteil des Zahnes

- in der Jugend ist der anatomische Zahnhals vom Zahnwurzel (Radix dentis) J
Zahnfleisch bedeckt.

- Im Alter verlagert sich der Zahnfleischrand wurzelwérts

- und der Zahnhals liegt frei.

Klinische Krone (Corona clinica)

- die momentan sichtbare behandelbare Krone Wurzelspitze (Apex denfis) {
- klinische Wurzel (Radix clinica) Wourzelloch (Foramen apicis dentfis)

1. Lernfeld Zahnarten 7
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Orienﬁerungsbezeichnungen an den Zahnreihen, am einzelnen Zahn und am Kérper

Topographische Richtungsbezeichnungen am Zahn labial
vestibuldr = vorhofwérts

bukkal = wangenwdrts vestibuldr
labial = lippenwarts

oral = mundhshlenwarts
lingual = zungenwdrts
palatinal = gaumenwdrts

okklusal = der Schlussbisslinie zu
mastikal = der Kaufléche zu bukkal
inzisal = zur Schneidekante

approximal = der Berihrungsflache zu
mesial = der Zahnbogenmitte zu e
distal = der Zahnbogenmitte abgewandt distal

coronall = kronenwadrts i
apikal wurzelwérts (apex: Spitze)
gingival = zahnfleischwarts linqual
zervikal = zahnhalswdrts (cervix: Hals) 9
bukkal \
okklusal  gmastikal Contal .
lingual ‘ - iy ‘
. E -,e h

=B
: 3] f) vestibular mesial vestibular
distal W
G labial
) dorsall ) abio
approxima o ventral
\ y Topographische Richtungsbezeichnungen am Kérper
anterior = nach vomn (ante: vor)
apikal s \ \ basal = schadelbasiswarts
§e ( caudal = nach unten (cauda: Schwanz)
3 cranial = nach oben (cranium: Schadel)
D dorsal = rickwdarts (dorsum: Riicken)
ol frontal = stimwadrts, vorwdrts (frons: Stirn)
sagitta lateral = seitwarts (latus: Seite)
¢ | marginal = dem Rand zu [margo: Rand)
ransversa _ ! )
posterior = nach hinten (post: nach/hinten)
. sagittal = pleilwarts [sagitta: Pleil)
sagittal fransversal = querverlaufend
ventral ventral = vorwdrts venter: Bauch)

1. Lernfeld Orientierungsbezeichnungen



FDI-Gebissschema

- ist die internationale Bezeichnung
der Z&hne nach dem
ZweiZiffern-System
Zahnreihen werden in
vier Quadranten geteilr:

. Quadrant: rechts oben

. Quadrant: links oben

. Quadrant: links unten

. Quadrant: rechts unten

NN —

Oberfléchentopographie des Oberkiefers

lippenbandchen Schneidezahn-
(Frenulum labii papille
superioris) [Papilla incisiva)
Mundvorhof
(Vestibulum oris) Ggumenfoltgn
[Plicae palatinae)
Wangenbdndchen
[Frenulum buccae Gaumennahifalte

superioris) [Raphe palati)

harter Gaumen

Umschlagfalte
[Palatum durum)

(Fornix vestibuli)

Gaumenwulst

Unterjochbeinleiste :
(Torus palatinus)

(Crista infrazygo-

matica) Oberkieferhocker

Tuben\Wangen-Spalt (Tuber maxillae)

weicher Gaumen
[Palatum molle)

Rachenblaserfalte
[Raphe pterygo-
mandibularis)

hinterer Nasendom
[Spina nasalis

AH-Linie posterior)

1. Lernfeld Oberfléchentopographie des Oberkiefers 9
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Oberfléchentopographie des Unterkiefers

Rachenblaserfalte
(Raphe pterygo-
mandibularis)

Paralingualraum
[Regio
paralingualis)

Molarendreieck

(Tuberculum alveo-lare Kieferzungenbein-

mandibulae) linie
Schrége Linie (Linea .
(Linea obliqua) mylohyoidea]
Wangenbé&ndchen .
(Frenulum buccae Subh.nguolroum
inferioris) [Regio
sublingualis)
Umschlagfalte
(Fornix vestibuli) Zungenbéndchen
(Frenulum linguae)
Lippenbandchen
(Frenulum labii Mundvorhof

(Vestibulum oris)

inferioris)

thermisch Qualitétsmerkmale
zahntechnischer Werkstoffe
beziehen sich auf

Wechselwirkungen zwischen mechanisch
Werkstoffen und
biologischem Milieu der

chemisch und

/]\Augdikwéhle”' . elekirochemisch - phﬁsikolisl:ches \k/erhohen:

. bakterielle Einrlisse - Harte, Festigkeit

2. Feuchtigkeit des Speichels - Dauerbiegefestigkeit

3. Temperaturschwankungen - Abriebfestigkeit

4. Kautatigkeit - Elastizitat

5. Zahnreinigung - Farbstabilitét

6. chemische Einflisse durch bakteriell Plaque - chemisches Verhalten:
Nahrung, - Korrosiopnsfestigkeit

- Alterungsbestandigkeit

- Biokompatibilitat

- Sterilisierbarkeit
- thermisches Verhalten:

- Warmeleitverhalten

- thermisches Volumenverhalten
- Verarbeitbarkeit
- Wirtschaftlichkeit

Medikamente und Plague
7. elektrochemische Prozesse

Organismus

1. Lernfeld Oberfléchentopographie des Unterkiefers



Zahndrztliche Abformung

- Voraussetzung fir die Modellherstellung
- vom gesamten Ober- und Unterkiefer

- Teilabformungen sind die Ausnahme
Die Abformung ist ein Umkehrvorgang
1. Schritt: (Zahnarzt)

- Abformnegativ von der Mundsituation

- Zahnarzt benutzt Abformlsffel
- man unterscheidet:
konfekhomerfe Abformlsffel
aus Metall oder Kunststoff
- mit Retentionen
for Abformwerkstoff
- fur vollbezahnte und
teilbezahnte Kiefer
- halbindividuelle Loffel mit
Aussparung der Bander
fir unbezahnte Kiefer
- manuell gefertigte Lffel
- auf einem Vormodell hergestellt
- Kunststoff, thermo- und chemoplastisch
- fir teilbezahnte Kiefer => individuelle Loffel
- fir unbezahnte Kiefer => Funkfionsloffel
- Forderungen an individuelle Lsffel:
- biegesteif, hart, grazil, leicht
- Retentionen fir Abformmasse
- glatte Rander, fester, handlicher Griff
2. Schritt: (Zahntechniker)
- Abformnegativ mit Modellwerkstoff ausgiefen
- nach Aushdrten des Modellwerkstoffs
wird Abformnegativ abgezogen

Oy

einphasige Abformung

einzeitige Simultanabformung

Abformmethoden
nach der Art der Schleimhautbelastung
Mukostahsche Abformung

in Ruhelage der Schleimhaut; Mund weit gedfinet
Cleichgewicht zwischen Ruhesponnung des Gewebes
und Konsistenz der Abformmasse
formt statische, anatomische Situation ab ohne funkfio-
nelle Formzustande
Anwendung als anatomische Abformung fiir
Situationsmodelle, Planungsmodelle,
Vormodelle zur Laffelherstellung
Prazisionsabformung fir Modellguss
und Kronen- und Briickenzahnersatz

zweizeitige Abformung

Erstabformung mit festem Material
zur Abformung beschliffener Zéhne wird an Prépa-
rafionsgrenze ein Retrakfionsfaden gelegt

Korrektrobformung mit dunnflieBendem Material

gleichzeitig mit diinnflieendem Korrektur und
groberem Basismaterial abformen

1. Lernfeld Zahnérztliche Abformung 11



Mukodynamische Abformung
Funktionsabformung zahnloser Kiefer
bei standiger, funktioneller Schleimhautbewegung
akfive Testbewegungen des Patienten
passive Testbewegungen durch Arzf
zur Erfassung variabler Formzusténde
der Schleimhaut bei Muskelakfivitat
fohrt zur weitrdumigen Wiedergabe
der Prothesenlager mit scharfer Darstellung der
Muskelansatze, Bander und der
- Ubergangszonen zum festen Kiefer
Abformwerksfoff darf die Schleimhaut nicht behindern
Abformung erfolgt
wahrend der Kauaktivitat
bei Schluckbewegungen
bei Sprechibungen
gleichzeitige Abformung von OK und UK ist méglich

Mukodynamische Abformung
erfolgt in vier Arbeitsschriften

1. Vorabformung [mukostatisch)

2. Herstellung des Vormodells

3. Herstellung individueller L&ffel

4. eigentliche Funkfionsabformung

12 1. lernfeld Abformmethoden/Abformwerkstoffe

Zahnérztliche Abformmittel

Einteilung der Abformwerkstoffe:

- th

ermoplastische, reversibele Abformwerkstoffe

- zwischen 40 — 60 °C plastisch formbar
- bei Mundtemperatur erhértend

- starr und fest oder

- festelastisch

- wiederholt verwendbar

unhygienisch weil schwer sterilisierbar

- chemoplastische, irreversible Abformwerkstoffe
- Zwei-Komponenten-Massen
- sind nach Anmischen pastisch formbar
- werden in einer chemischen Reakfion

- starr und fest (Gips, Kunststoff, u.a.)
- festelastisch [Alginate, Silikone)

Anforderungen an den Abformwerkstoff:

1.b

ei der Abformung
plastisch formbar

- gewebsverfraglich, ungiftig
- wohlriechend, geschmacksneutral
- nicht allergisierend

2.b

bei Korpertemperatur verarbeitbar
eim Ausgieflen

- chemisch neutral gegeniber

Modellwerkstoffen

3. nach der Abformung
- logerfahig
- volumen- und formbesténdig

4.p

hysikalische Eigenschaften

- Defailwiedergabe
- Oberflachenfeinheiten bis 25 ym

- D

imensionstreue

- geringe Abbindekontraktion
- geringe Abbindeexpansion
- geringe thermische Kontrakfion
- Festigkeitsverhalten
- elastisch formbar beim Abnehmen vom Abformobijekt
- reiBfest bei untersichgehenden Stellen
- formfest beim Ausgiefen



Abformwerkstoff

Zusammensetzung

Verarbeitung

Eigenschaften

Anwendung

Gruppe: chemoplastische, irreversibel starre Abformwerkstoffe

Abdruckgips 90 % Alabastergips; 10 % Zusditze wie: | Anrbhren mit Wasser - qutes Flieflvermdgen - zahnlose Kiefer; universell
- Abbindebeschleuniger exaktes - Abbindeexpansion - Sammelabformung-beiring-
- Geschmacksstoffe (Pfefferminzél) | Mischungsverhilinis ndtig | - hohe Abformgenauigkeit gebundener Abformung
- Farbsfoffe rosa; Harter: Filllstoffe - bricht beim Abnehmen - Fixierung der infraoralen
Registrierungsschablonen
Zinkoxid- Fliissigkeit 60 % Nelkendl /Eugenol | Zwei Pasten im angege- - gute Detailwiedergabe - Funktionsabformung
Eugenol- Pulver: 85 % Zinkoxid mit Farb- und | benen Mischungsverhdlinis | - kein Riickstellvermdgen fiir Unferfiitterungen
Pasten Fillstoffen und Weichmachem mischen - unelastisch => nicht verbiegen | - veraltet
Gruppe: chemoplastische, irreversibel elastische Abformwerkstoffe
Alginate - 15 % wasserlds. Salz der Alginsiure | exaktes Mischungsverhiltnis: | - geringes Flievermdgen - universell
(No- oder K-Alginat; Polyuronsdure) |- Pulver und Wasser - elostisch, nicht reiBfest - Situationsabformung
- 5% wasserunldsliche Salze - lonentausch dber - plastische Verformbarkeit Gegenbissabformung
-2 % Verzagerer; 70-80 % Filllstoffe |- CaSO, + Ne-Alginat => | - trocknet leicht aus, kontrahiert | - ginstige Verarbeitung
- Farb- u. Geschmacksstoffe Ca-Alginat + NaSO, - quillt im Wasserbad stark auf | - feuchte Lagerung
Silikone - 2090 % polymeres Diacryl-Silikon | Paste + Fliissigkeit als - qute Flieffchigkeit, leicht, Priizisionsabformung fir
- additionsvernetztes Polysiloxan Venetzungskatalysator normal- oder zihflieBend Kronen, Briicken, Modellguss
- oder Kondensationspolymerisate | oder zwei Pasten in festen | - beste Abformeigenschaften - Funktionsabformung

- Fiill-, Farb- u. Geschmacksstoffe
- Weichmacher

Mischungsverhdltissen

- bestes Dimensionsverhalten
- mehrmaliges Ausgiefien magl.

- universell anwendbar
- Silikon-Dubliermassen

Gruppe: thermoplastische, reversibel elastisch

e Abformwerkstoffe

Hydrokolloide
Dubliermassen

Agar Agar ist wasserldsliche

Gelatinemasse (20 %)

- 70 % Wasser

- 10 % Zusiitze wie: Glyzerin
mineralische Stoffe, Baum-
wollfasern, Wachs, Borax

- auf 100 °C erhitzt

- auf 45 °C abgekiihlt

- auf Loffel und mit Spritze
in den Mund

- hoher apparativer
Aufwand

- sehr genau, keine Expan-

sion oder Kontraktion

- sehr hohes Flieflvermdgen
- nicht lagerfdhig, weil quell-

fahig im Wasser

- 37 °Cerstarrend, elostisch

Prinzipiell universelle
Anwendung

Dubligrmasse:

Herstellung von
Einbettmassemodellen und
Gipsmodelldublikaten

Gruppe: thermoplastische, reversibel starre Abformwerkstoffe

Kompositions- - 30 % Harze, Weichkopal, Erwiirmen auf ca. 5560 °C |- geringe Elustizitit - anatomische Abdriicke
abformmassen Schellack, Kolophonium - zersefzt sich bei - hinreichende Abformgenauigkeit | - ringgebundene

- Weichmacher, Camaubawachs Uberhitzung - Verzighen ist maglich Abformungen

- Filll, Farb- u. Geschmacksstoffe |- ab 35 °Cformbestindig |- nicht steriisierbar - Stents, Kerrmasse
Abdruck- - Kohlenwasserstoffe Erwdrmen im Wosserbad |- qute Abformgenauigkeit - Funktionsrdnder bei
guttapercha - Oxidationsprodukte ca. 40-70 °C - efwas elastisch Funktionsabformung

- Gerbsdure, Salze ab 100 °C klebrig - oxidierbar und dann briichig - Spreng-Guttapercha

- Milchsaft tropischer Biume ab 150 °C flissig - frocknet leicht aus (EX-3-N; Adheseal)

1. Lernfeld Abformwerkstoffe
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Modellwerkstoffe

- sind Hilfswerkstoffe zur Formfillung des Abformnegativs

- plastischflieBfahig, abbindend und erhértend

- geben Mundsituation in allen Formdetails wieder

- bieten Passgenavigkeit des Ersafzes

Eigenschaften der Modellwerkstoffe

- beim Ausgiefen flief3fdhig
fur blasenfreies AusgielBen

- leicht von der Abformung
zu trennen, ohne Modell
zu beschadigen

- chemisch neutral, ohne mit
dem Modell zu reagieren

- nicht toxisch

- hohe Steifigkeit, biegefest bei erhdhter Temperatur

- volumenkonstant

—s

abriebfest
- hart, bruchfest, kantenfest
. - lagerféhig zum Archi- p& Eﬁ
g “ Vieren von kieferortho- m WL
padischen Modellen l‘@ E@?

Technische Qualitétsanforderungen

- von Gips nach DIN-Normung betreffen:
- FlieBfchigkeit gemessen als Eindringtiefe Q

eines gewichtsbelasteten Konus im Gipsbrei

- Gief3zeit ist die Dauer der FlieBfahigkeit
- Erstarrungszeit ist die Spanne, -

- in der sich eine Nadel mit
2l ) definierter Last 2 mm tief in erstarrenden
Gipsbrei stecken lésst.

- Abbindeexpansion wird eine Minute 3
vor Erstarrungs bis zwei Stunden nach o
Mischbeginn gemessen

- Druckfestigkeitwird im Druckversuch geprift;
Iﬁl 45 min nach Mischbeginn wird die Feucht-

festigkeit festgestellt

- Detailwiedergabe unter Mikroskop muss erkennbar sein

=> 50 pm breite und 25 mm lange Rille

1. Lernfeld Modellwerkstoffe

P

- dimensionsneutral
- kalkulierbare Expansion
- verschleif3fest,

Man unterscheidet als Modellwerkstoffe
- Gips
- Zemente
- metallische Werkstoffe
- Kunststoffe
Gips
- gebrauchlichster Modellwerkstoff
- Dihydrat des Kalziumsulfats CaSO, 2H,0
- als Naturgips in Erdlagem abgebaut
- Gipsgestein [Alabaster, Selenit)
- Schaumgips (schuppig, pors)
- Gipsspat (kristallin)
- Fasergips (faserig, glanzend)
- Chemiegips, industrielles Abfallprodukt
Brennen des Gipses
- durch Erhitzen von zerkleinertem Gips wird Kristallwasser
enizogen (Dehydrieren)
CaSO, - 2H,0 + Weirme => CaSO,-/,H,0 +3/,H,0
- Nassbrennen im Autoklaven
- bei Wasserdampf-Uberdruck (2 =10 at)
- Gips gleichméaBig zerkleinert
- Brennen ist schonend, Kristallgitter bleibt erhalten
- Brennen bei 110 - 115 °C entsteht ein abbinde-
fahiges a-Halbhydrat
- hochwertiger Dentalgips (Typ 3)
- hart bis exirahart, sehr dicht (Typ 4)
- Brennen bei 130 °C abbindefchiges a-Anhydrit Il
- wasserloslich
- Brennen bei 300 - 500 °C
- Anhydrit Il => totgebrannter Gips
- wasserunlslich; nicht abbindeféhig
- Brennen bei 1180 °C
- Anhydrit | => Estrichgips
- wasserloslich; wieder abbindefdhig

- Trockenbrennen

- offene Gipskocher mit Heifgas

- Kristallgitter wird zerstért durch austretenden
Wasserdampf

- es ensteht B-Halbhydrat, abbindefshig

- minderwertiger, weicher

- Abformgips (Typ 1); Alabastergips (Typ 2)



