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Einleitung

Ziel der vorliegenden Arbeit ist die Evaluation der Schleifleistung und daraus resultierender Standfestigkeit parallelwandiger
Diamantschleifkérper verschiedener Hersteller an keramischen Priifkdrpern mit schmelzahnlicher Harte (s. Abb. 2) nach
standardisiertem Gebrauch von 10 bis 40 Minuten.

Material und Methoden

Untersuchung

Zwei Gruppen mit unterschiedlicher Schleifkérperform wurden gebildet.

In der ersten Gruppe befinden sich 8 zylinderféormige Schleifkdrper mit einem Durchmesser von 1,6mm und einer Korngrée von 105-
125pum. Der Schleifkdrper Busch K® besitzt akzessorische Kihlrillen.

In der zweiten Gruppe wurden 11 zylinderformige Schleifkdrper mit einem Durchmesser von 1,2mm und einer Korngrée von 105-125um
untersucht. In dieser Serie hatten 2 Schleifkdrper akzessorische Kihlrillen (Busch K® und Edenta K®). Der Priifvorgang wurde mit 5
identen Diamanten wiederholt.

Drehzahl: 200.000 U/min, 2bar

Dauer: 40min, 4 Schnitte pro Schleifkdrper
Kraft: 152g+2g, Balancegewicht
Wasserkuhlung: 50ml/min

Keramikpriifkérper AD-995 der Firma
CoorsTek®

Detailaufnahme des Schleifvorgangs am Ende
des dritten Schnittes
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Schleiftestauswertung

Die Schleifleistung der Diamantschleifkdrper entspricht der jeweiligen Schnittlange in Millimetern (mm) im Keramiktestblock (s. Abb. 2).
Dazu wurden bei jedem Hersteller die vier Schnitte aller finf Diamantschleifkdrper der jeweiligen Serie abgemessen. Die
durchschnittliche Gesamtlange wurde aus den Langen der einzelnen Schnitte der jeweiligen Schleifkdrper berechnet.

Ergebnisse

Die Schleifleistung aller untersuchten Schleifkdrper in der 1. und 2. Serie nahm signifikant nach den ersten Schnitt ab (p<0.05).
Diamantschleifkérper mit Kihlrillen erbrachten in der 1. und 2. Serie die besten Ergebnisse, wobei sich signifikante Unterschiede in der
Serie 1 zu den Schleifkérpern von Diatec®, Edenta®, Horico® und Komet® zeigten. In der Serie 2 reichten nur die Schleifkdrper
Busch® und Edenta Diacut®, an die Leistungen der Schleifkdrper mit Kuhlrille heran. Alle anderen erbrachten signifikant schlechtere
Ergebnisse.

Serie 1: durchschnittliche Schnittlange der Schnitte 1-4

Serie 1 1. Schnitt 2. Schnitt 3. Schnitt 4. Schnitt Gesamtlange
Busch® 5,38 2,58 1,76 1,46 11,18
Busch K® 8,76 4,10 2,54 1,90 17,30
Diatech® 6,60 2,08 1,40 0,96 11,04
Edenta® 5,48 2,54 1,62 1,26 10,90
Horico® 5,54 1,66 0,98 0,74 8,92
Intensiv® 7,04 3,10 1,76 1,18 13,08
Komet® 6,36 2,20 1,40 1,02 10,98
Meisinger® 7,20 3,92 1,96 1,12 14,20
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Serie 1: durchschnittliche Schnittldange der Schnitte 1-4

Serie 2: durchschnittliche Schnittlange der Schnitte 1-4

Serie 1 1. Schnitt 2. Schnitt 3. Schnitt 4. Schnitt Gesamtldnge
Busch® 10,08 4,90 3,46 2,42 20,86
Busch K® 10,76 5,60 3,86 2,52 22,74
Diatech® 6,04 1,64 0,52 0,24 8,44
Edenta® 8,31 3,32 1,81 1,21 14,74
Edenta K® 9,24 4,04 2,82 1,96 18,06
Horico® 9,30 3,18 1,61 0,98 15,10
Intensiv® 7,70 3,26 2,04 1,44 14,44
Komet® 8,16 2,54 1,02 0,42 12,14
Meisinger® 7,02 1,78 1,02 0,62 10,44
White Tiger® 9,46 3,04 1,70 0,80 15,00
Diacut® 9,20 1,08 2,70 1,26 17,24
Schnittlangen in mm der Serie 2
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Serie 2:

SchluBfolgerungen

durchschnittliche Schnittldnge der Schnitte 1-4
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Fir den klinischen Betrieb interessant erscheint die Schleifleistung nach dem ersten Schnitt (nach 10min), da danach die Leistung
signifikant fir alle Préaparationsinstrumente abfallt. Instrumente mit Kuhlrillen haben eine hohere Standfestigkeit und miissen nicht so

schnell ausgetauscht werden. Zur weiteren Beurteilung der Kanten der Schleifkdrper waren elektonenmikroskopische Aufnahmen
sinnvoll.

Dieses Poster wurde (ibermittelt von Dr. Ulrike Stephanie Beier.
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Einleitung

Ziel der verliegendan Arbelt fat die Evaluation der Schilzifleistung
und daraus resultierender  Stand{estigheit  parallebwandiger
Diamantachledidiper verschiedener Hersteller an keramischen
Prafkdrpemn mit  schmelzahnlicher Hare (s. Abb2} nach
standardisieiem Gebrauch ven 10 bis 40 Minulen

L
—_—r

[ — _

= i i
Material und Methode = Eom M
SENE N
Untersuchung

Die Schiedfleistung aller untersuchten Schieifkdrper in der 1. und
2, SBerie nahm signifikant nach den erslen Sehnilt ab (p<0.05),

Drarantschisifkarper mit Kohirllen erbrachten in der 1. und 2.

Lwei Groppen mit unterschiadlicher Schiaifkorpedorm wurden
gebildel,

In der ersten Gruppe  befinden sich 8  zylinderfGrmige
Schleifkdrper mit einem Dwrchmasser won 1.5mm und einar
Kaorngréfie von 105-125um, Der Schledfktrper Busch K besizt
akzessorische Kihirillen.

In der zweden Gruppe wurden 11 zylinderfdrmige Schleilkiiper
mil einem Durchmesser von 1.2mm und einer Korngrofie von
105-125um untersucht. In dieser Serie hatten 2 Schieifdpar
skzessorische  Kohinllen (Busch K® und Edenta K®L Der
Prifworgang wurda mit 5 identen Diamanten wiederholt.
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Schielitestauswertung

Die Schisifleistung der Diamantschlaifkdrper  enlsprichl  der
jeweiligen Schnittiinge in Millimetern (mm) im Keramildestblock
(5. Abb.2). Dazu wurden bei jedem Hersteller die vier Schnitte
aller flnf Diamantschleifikbrpes des jeweiligen Serie abgemessen.
Die durchschnitlliche Gesamtlinge wurde aus den Lingen der
einzelnen Schnille der jeweibgen Schleifkiper berechnel,

Serie die besten Ergebnisse. wobei sich signifikante Unterschiede
in der Serie 1 zu den Schleifkdrpern von Dietec®, Edenta®,
Horico® und Komet® zeigtan. In der Seriz 2 reichlen nur die
Schleifbiper Busch® und Edenta Diacul®, an die Lestungen der
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SchluBfolgerungen

For  dem  klinischen  Betrieb  inderessant  erscheint  die
Schieifleistung nach dem ersten Schnilt (nach 10min), da danach
die Leistung signifikant for alle Praparationsinstrumente abfall.
Instrumente m Kohlillen haben ene hahere Standfestighel und
missen nicht so schnell ausgetauschl werden. Zur weiteren
Beurtgilung  der  Kanten  der  Schleilkdper  wiren
eleklonenmikmoskopische Aufnahmen sinmvoll.
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